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ARBEITSGEBIET THERMISCHE VERFAHRENSTECHNIK

UNSER GESCHÄFT

VERFAHREN & WERKSTOFFE FÜR DIE ENERGIETECHNIK

ENERGIE AUS BIOMASSE & ABFALL



ARBEITSGEBIET THERMISCHE VERFAHRENSTECHNIK

75 mg/m³N100 mg/m³NStaub

500 mg/m³N1000 mg/m³NCO

500 mg/m³N500 mg/m³NNOx

Nennwärmeleistung
50kW – 100kW

Nennwärmeleistung
bis 50kW

Bezugssauerstoff 13 %

ZIELSETZUNG

Einhaltung der Grenzwerte der TA-Luft 
Emissionsarmer und zuverlässiger Dauerbetrieb
Wirtschaftlichkeit trotz erhöhtem technischem Aufwand !!!

Entwicklung einer 50 kWth Kleinfeuerungsanlage für Getreide und Stroh

40 mg/m³NStaub

200 mg/m³NCO

Technisches Ziel

Bezugssauerstoff 13 %

Derzeit in Bayern gültige Ausnahmegenehmigung

Arbeitsziele



ARBEITSGEBIET THERMISCHE VERFAHRENSTECHNIK

SCHWERPUNKTE DES ARBEITSPROGRAMMS

Nachbrennkammer 
und Kessel

ALPHA-Filter

Kamin
Schüttschichtfilter

Betriebssicherheit Staub 40 mg/m³NCO 200 mg/m³N

4 Anlagenvarianten

Wassergekühlter 
Vorofen

Feuerung mit 
bewegtem Rost



ARBEITSGEBIET THERMISCHE VERFAHRENSTECHNIK

Modell Vorofen

PROJEKTSTAND



ARBEITSGEBIET THERMISCHE VERFAHRENSTECHNIK

PROJEKTSTAND

Wassergekühlter 
Vorofen



ARBEITSGEBIET THERMISCHE VERFAHRENSTECHNIK

PROJEKTSTAND

Vorofen im Testbetrieb



ARBEITSGEBIET THERMISCHE VERFAHRENSTECHNIK

Verschlackung 
bei Gerste und Weizen
unproblematisch bzw. nicht erkennbar

PROJEKTSTAND



ARBEITSGEBIET THERMISCHE VERFAHRENSTECHNIK

Entwurf des Kesselgrundkörpers

Nachbrennkammer mit
Rauchrohrwärmetauscher

PROJEKTSTAND 

Brennkammerauslegung mit Hilfe von
numerischen Simulationsverfahren

Reduktionszone, Sekundärlufteinmischung,
Ausbrandzone



ARBEITSGEBIET THERMISCHE VERFAHRENSTECHNIK

Wärmetauscher

PROJEKTSTAND

Nachbrennkammer

Nachbrennkammer mit Rauchrohrwärmetauscher



ARBEITSGEBIET THERMISCHE VERFAHRENSTECHNIK

Schüttschichtfilter

Ausziehbare 
Metallschublade

Schüttschicht

Schwenkbares Lochblech

Rauchgas aus Kessel

Gereinigtes Abgas zum Kamin

Schubladengriff

Schwenkhebel

PROJEKTSTAND

Einfache Bauweise

Leicht in Kesselkörper zu integrieren

Untersuchungsbedarf bzgl. Feinststaubabscheidung



ARBEITSGEBIET THERMISCHE VERFAHRENSTECHNIK

ALPHA-Filter

PROJEKTSTAND

Gutes Abscheideverhalten

Temperaturbeständig bis 350°C

Wirtschaftlichkeit zu beachten



ARBEITSGEBIET THERMISCHE VERFAHRENSTECHNIK

Anpassung der Prüfstandperipherie (FH Amberg-Weiden)

Feinabstimmung der Feuerung

Aufbau der Anlage am Prüfstand (FH Amberg-Weiden)

Beginn der Versuchsreihen August 2006 (FH Amberg-Weiden)

PROJEKTFORTGANG
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